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1 - Schematické znazornéni
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2 - Vlastnosti pristroju

Tyto pfistroje jsou urCeny pro profesionalni pouziti. Instalaci, opravy a pouziti provadi
pouze odborné vySkoleny personal.

Tyto pokyny pro uvedeni do provozu plati pro naSe plynové kontaktni grily, které jsou
uréeny pro kategorii v tabulce 1 na strané 5. Stitek s vlastnostmi pfistroje se nachazi
na pristroji (viz schematické znazornéni). PFistroj musi byt béhem provozu pod
dohledem.

CATIKAT GASIGAZ G GI1 GN G225
I12H3EP P mibar oW oW - ssd 0O okd o0 03 o O
112H3 + P mibar 7w T i3 T
112H3 + P mbar 20w - s e O ced O
(E 12L3EdP Pobar 3 3 - | wd
0051 |y j2eLisme | P mbar s5 so w20 | o[
TIRQITYEE IZE 43+ Pmbar 28 37 ®m x| R[] ee[]
Mob. 1ZH3BP P mbar 9 s oo - 10O i
ART. I2E P mbar n wd
CEn IZH3BR Pmbar 30 30 - 2 EQO w0 T
M. 112H3+ P mbar 8 37 05 - eEd 0O o O
¥ on kv (1 P mibar oW - 5 mod w0 o 1 O nuld
Moo, m3h I3+ P rbar L 2 cy™d
Predisposto a gas: - Gaz preset: - Prevu pour gaz:
Eingestelt fir Gaz - Preparado para gas - Geschuckt voor:

WoAC ke Hz | hAADE 1M ITALY

PRISTOJ MUSI BYT PRIPOJEN V SOULADU 8§ PLATNYIM! NORMAM! A UMISTEN GINGI 5050 mbar
V DOBRE ODVETRANE MISTNGSTI. PRED INSTALACI A POUZITIM PRISTROJE JE
NUTME PROCIST PRIRUCKU K DBSLUZE. :

PRISTROJ MUSI BYT INSTALOVAN KVALIFIKOVANYM SPECIALISTOU. GAIG?5 NS0 rrbar

3 - Technické udaje

MODELY POPIS rozmér v mm (3xhxv) |Obsah plotny | &, €€
M7FT4GL Plynovy hladky kontaktni gril 400 x 700 x 900 0,165 dm2 51BS3544
M7FT4GR Plynovy Zebrovany kontaktni gril | 400 x 700 x 900 0,165 dm2 51BS3544
M7FT6GL Plynovy hladky kontaktni gril 600 x 700 x 900 0,256 dm2 51BS3544
M7FT6GLR |Plynovy zebrovany kontaktni gril {600 x 700 x 900 0,256 dm2 51BS3544
7.2.2010 AMME 0B04_DE_99 - GAS.GRIDDLEPLATTEN
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TABULKA 1

Hlavni horak

Modely WIFTiGR  |M7FTeGLR
Kategorie [I2ELL3B/PA
Typ konstrukce A
Spalovany vzduch m°/h 9,5 16
Jmenovita vyhievnost kW 4,5 7,0
IMinimalni vyhfevnost kw 0,9 2,1
Celkova vyhievnost (plyn)
Tlak pfipojeni
Metan 2E a LL G20/G25  20/20 mbar
Zkapalnény plyn 3+ G30/G31  50/50 mbar
Jmenovity prikon plynu
Metan LL (HuB = 8,57 kWh/ m® v m®h 0,554 0,862
Metan 2E (HuB = 9,45 kWh/ m® v m®h 0,476 0,741
Zkapalnény plyn 3+ (HuB = 12,87 kWh/ m®) v m®h 0,355 0,552
Trysky g 1/100 mm
Jmenovity vykon 175 2x 170
Minimalni vykon nastavitelny nastavitelny
Jmenovity vykon 160 2x 145

Minimalni vykon

nastavitelny

nastavitelny

3B/P G30/G31

Jmenovity vykon

95

2x85

Minimalni vykon 40 65
[Pocet zazehovych trysek
G20/G25 |27 |35
G30/G31 19 20
Odstup primarniho vzduchu , A* mm
Metan 2E a LL 5
Zkapalnény plyn 3B/P 5 4

7.2.2010
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4 - Pokyny pro instalacni prace

4.1 Bezpeénostni upozornéni

e Plynovou instalaci a pfipojeni smi provést pouze instalatér schvaleny mistnim
podnikem dodavajicim plyn. Zakonné predpisy (Némecko VDE, Rakousko OVE,
Svycarsko SEV atp.) stejné& jako podminky mistniho podniku dodavajiciho plyn
pro pfipojeni k rozvodu plynu museji byt zcela pfesné dodrzeny.

e Stavebné je nutné instalovat ucinné rozpojovaci zafizeni se vzdalenosti kontakta
minimalné 3 mm, napf. pojistkovy odpojovac, pomoci kterého se musi pfi
ukonech spojenych s opravami a instalaci odpojit pfistroj od pfivodu elektrického
proudu. Dale je nutné instalovat vysoce citlivy ochranny vypina¢ chybového
proudu, ktery zajiStuje spolehlivou ochranu pfed pfimym nebo nepfimym
kontaktem s Castmi pfistroje, které jsou pod napétim a pfed zemnimi proudy)
maximalni disperze proudu ¢ini 1mA/KW).

e Sténa pro instalaci muze byt pfipojena pomoci specialniho pfipojovaciho bodu na
systém slouzici vyrovnani napéti. Pfipojeni musi byt provedeno dle predpist VDE
0100 T 410.

e Prosim dbejte schématu elektrického zapojeni! Udaje z technického datového
formulare porovnejte s Udaji uvedenymi v tomto ndvodu k pouZiti.

¢ Rozvody neohybejte, nestlaCujte a dbejte na to, aby se neposkodily o ostré hrany.
e Rozvody vedte tak, aby nemohlo dochazet ke kontaktu s horkymi €astmi pfistroje.

e Pfipojeni k elektrickému rozvodu musi byt provedeno minimalné pfipojovacim
kabelem typu NYM nebo HO7RN-F.

e Celkoveé oplastény pripojovaci kabel musi byt do pfistroje zaveden Uchytkou nebo
svorkou upevnénou na pfistroiji.

e Konstrukce zafizeni vzduchotechniky musi byt provedena vylu¢né odpovidajicim
zpusobem vySkolenym specializovanym technikem.

e PFi umisténi pfistroje v bezprostiedni blizkosti stény, pficky, kuchyriského
nabytku, dekorativniho oblozeni atp. musi byt pfekontrolovano, zda jsou
z nehoflavého materialu. V opatném pfipadé musi byt obloZeny nehoflavym,
tepelné izolujicim materialem. Je zapotfebi co nejpfisnéji dodrzovat protipozarni
predpisy.

4.2 Montaz, vybava a bezpeénosti prvky pristroje

Robustni ocelovy ram se 4 vySkové nastavitelnymi nozkami.

Vnéjsi oplasténi z oceli.

Plotna je hladka nebo Zebrovana, s ochranou proti stfikani na stranach a zezadu.
Vysuvna zasuvka na zachytavani tuku je z nerezové oceli.

Ohfev plotny probiha pomoci trubkového horaku z chromované oceli; tento horak je
odolny v¢i mechanickym a termickym poskozenim.

Spalovaci komora a vyvod spalin je z pohlinikovaného ocelového plechu.

7.2.2010 SAMME 0RO DE_99 - GAS-GRIDDLEPLATTEN
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4.3 Montaz

4.3.1 Misto instalace

PFistroj by mél byt instalovan v dobfe odvétrané mistnosti, pokud mozno pod
digestofi (viz pracovni list DVGW G634).

PFistroj muze byt instalovan samostatné nebo spoleéné s podobnymi pfistroji.

Pokud jsou okolni stény z hoflavého materialu, musi byt po stranach a zezadu
pfistroje dodrZzena minimalni vzdalenost 150 mm.

Pokud neni tuto vzdalenost mozno dodrzet, musi byt provedena odpovidajici
opatfeni pro ochranu proti vysoké teploté, jako napfiklad obloZeni povrch
instalacni plochy obkladackami, instalace ochranného zafizeni pred tepelnym
zarenim (viz DVGW — TRGI).

Pfed pfipojenim pfistroje musi byt na zakladé jeho technického Stitku
zkontrolovano, zda je vhodny a schvéaleny pro druh plynu ktery je k dispozici.

Pokud druh plynu na typovém §titku pfistroje nesouhlasi s druhem plynu, ktery
je k dispozici, pfectéte si prosim kapitolu 5.1.9 ,Pfestavba a uprava“.

4.3.2 Zakonné smérnice, ustanoveni a technické normy

Pfi uvedeni do provozu je tfeba dodrzet nasledujici normy:

Pfislusné zakonné predpisy.
Regionalné platné stavebni predpisy a vynosy k oblasti spalovani.

Pracovni list DVGW G600 (TRGI) , Technické smérnice pro pfistroje napojené na
rozvod plynu®.

Pracovni list TRF ,Technické smérnice pro zkapalnény plyn*.

Pracovni list DVGW G634 ,Instalace plynovych spotfebiCl v oblasti
velkokuchyni*.

PFisludné predpisy pro ochranu zdravi.
Opatfeni podniku dodavajiciho plyn.
Stavebni pfedpisy a mistné platné protipozarni predpisy.

4.3.3 Instalace

Pfed uvedenim do provozu, pfipojenim k pfivodu plynu, pfekontrolovanim vykonu,
prestavbou a upravou pfistroje se spojte s dodavatelem plynu.

7.2.2010 SAMME 0RO DE_99 - GAS-GRIDDLEPLATTEN
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4.3.4 Pripojeni k privodu plynu

Pro pfipojeni k pfivodu plynu pouzijte ohebny spojovaci prvek tvaru L o primérd2"
s tésnénim dodavany spolu s pfistrojem, ktery je tfeba nainstalovat na vstupni rampu
pfipojeni plynu na pfistroji. Pfipojeni k rozvodné siti maze byt provedeno bud
napevno, nebo odpoijitelné, v tomto pfipadé je potfeba pouzit k tomuto ucelu urceny,
schvaleny plynovy kohout.

Pokud pouzijete ohebnou trubku, musi byt vyrobena dle DIN 3383, ¢ast 1 nebo DIN
3384 z nerezové oceli.

Jakmile je provedeno pfipojeni k plynu, musi byt provedena kontrola tésnosti pomoci
specialniho spreje pro zjisténi nezadouciho uniku plynu.

Odvod spalin
Tyto sporaky patfi k typu A, to znamena, Ze pfipojeni k zafizeni pro odvod spalin neni
vyZadovano.

Co se tyCe pfivodu vzduchu k mistu instalace, odkazujeme na jiz zmifiovany pracovni
list DVGW G634.

7.2.2010 SAMME 0RO DE_99 - GAS-GRIDDLEPLATTEN
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5 - Priprava pro provoz

5.1 Priprava a uvedeni do provozu

Pfed uvedenim do provozu je tfeba odstranit vSechny ochranné fdlie, které se
nachazeji na pfristroiji.

Nasledné je zapotiebi pomoci teplé vody a myciho prostfedku vyCistit vihkym
hadfikem veSkeré pracovni plochy a vnéjSi Casti pfistroje. Tak se zcela odstrani
pfipadné zbytky ochrannych prostfedkd pred rzi, které byly naneseny na povrchy
pristroje ve vyrobé. Nakonec se vSe vyleSti dosucha pomoci Cistého hadfiku.
Grilovaci plotnu je tfeba chranit olejem nebo tukem.

5.1.1 Uvedeni do provozu

Pfed prvnim grilovanim doporucujeme pfistroj dukladné vycistit, predevsim grilovaci
plotnu (viz kapitola 6.3 ,Cisténi a péce®).

Pfed uvedenim do provozu je potfeba prekontrolovat, zda se provedeni pfistroje
(kategorie a typ nastaveného plynu) shoduje se skupinou a druhem plynu, ktery je
dodavan mistni firmou dodavajici plyn.

Pokud tomu tak neni, musi byt nejprve provedena pfestavba na skupinu ¢i Uprava na
druh plynu, ktery je dodavan (viz kapitola 5.1.9 ,Pfestavba a uprava®).

DoporuCujeme pro uvedeni do provozu dodrzovat pokyny uvedené v navodu
K pouZiti.

5.1.2 Pfezkouseni vykonu

Pristroje se smi uvadét do provozu pouze s tryskami urenymi pro jmenovity vykon.
Vykon muZze byt nasleduijici:

¢ Jmenovity vykon uvedeny na typovém Stitku pfistroje
e SniZzeny vykon
Odpovidajici trysky najdete v tabulce 1.

Jmenovity vykon ziskame téz dodrzenim tlaku pfipojeni:

e 42,5 mbar pro plyn 2. skupiny (G20/metan)
e 57,5 mbar pro plyn 3. skupiny (G30/butan, G31/propan)

Mimo shora uvedené hodnoty tlaku se pfistroj nesmi uvést do provozu.

Pokud by byl nastavovan snizeny vykon, je nutné dodrZzet hodnoty obsazené
v tabulce 1.

Pokud je vyzadovana dopliikova kontrola jmenovitého vykonu, Ize ji provést za
pomoci plynového mérfaku takzvanou volumetrickou metodou. Bézné staci
prekontrolovat spravny provoz trysek.

7.2.2010 SAMME 0RO DE_99 - GAS-GRIDDLEPLATTEN
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5.1.3 Kontrola tlaku pripojeni

Tlak pfipojeni je zapotfebi provést pomoci kapalinového méraku tlaku (napf. mérak
tvaru U s pfesnosti minimalné 0,1 mbar).

Za ucelem provedeni kontroly tlaku pfipojeni demontujte Sroub uzavirajici trubi¢ku
slouzici pro méfeni tlaku pfipojeni (pol. 10 obr. 1) a pfipojte k ni hadiCku manometru;
o provedeném méreni je zapotfebi umistit Sroub na puvodni misto a pomoci
specialniho spreje provést kontrolu pfipadného nezadouciho uniku plynu a ujistit se o
tésnosti spojeni.

5.1.4 Kontrola vykonu volumetrickou metodou

Pomoci mérfaku plynu a chronometru Ize zméfit objem plynu pfivadéného do pfistroje
za Casovou jednotku. Spravny objem odpovida hodnoté ,E“ vyjadfené bud v litrech
za hodinu (I/h) nebo litrech za minutu (I/min).

VypocCitame jej na zakladé nasledujiciho vzorecku:

vykon
provozni vyhrevnost

E =

Je dullezité, aby méfeni bylo provedeno v dobé, kdy je pfistroj ve vychozi poloze.
Hodnotu odpovidajici vyhfevnosti Ize zjistit dotazanim od mistniho dodavatele plynu.

Jmenovity vykon a minimalni vykon ve vztahu k jmenovitému tlaku lze zjistit z tabulky
pro nastaveni pratoku plynu (tabulka 1).

Obr.1
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Neni k dispozici zadné zafizeni pro prednastaveni
jmenovitého vykonu.

5.1.5 Kontrola vykonu pfi provozu se zkapalnénym plynem

Zkontrolujte, zda je pouzity typ trysek shodny s udaji v tabulce 1.

Zkontrolujte, zda je tlak plynu v redukénim ventilu instalovaného v zafizeni odpovida
udajum uvedenym v kapitole 5.1.2 ,Pfezkou$eni vykonu“ (uvedeno na typovém Stitku
pristroje nebo v tabulce 1).

5.1.6 Kontrola funkénosti

e Uvedte pfistroj podle navodu k pouZiti do provozu.
e Zkontrolujte, zda z pfistroje neunika nezadouci plyn (viz TRGI/TRF).

e Zkontrolujte zapalovani plamene a pravidelny tvar plamene hlavniho hofaku pfi
snizeném vykonu.

e DoporucCujeme Vam uzavieni servisni smlouvy.

5.1.7 Kontrola primarniho vzduchu

Primarni vzduch muze byt nastaven stejné tak jako horak. Odstup ,A“ (viz obr. 2A a
2B) vidime v tabulce 1. Objemovy vykon vzduchu je nastaven spravné, pokud vznika
dostate€na ochrana pred zvySenim plamene pfi studeném hofaku nebo zpétném
razu plamene pfi zhavém horaku.

5.1.8 Pouceni provozovatele

e Provozovatel musi obdrzet informace nutné pro zachazeni s pfistrojem, kromé
toho mu je pfedan navod k provozu pfistroje.

e Musi byt také seznamen s tim, Zze vSechny stavebni Upravy, opravy nebo jiné
zmény provedené na budoveé, které by mohly ovlivnit zadsobovani spalovanym
vzduchem, vyzaduji zopakovani kontroly funk&nosti.

5.1.9 Prestavba a prizpusobeni

Pokud ménime typ plynu, napfiklad z metanu na zkapalnény plyn, nebo
prestavujeme na jinou skupinu plynd, musi byt odpovidajici trysky pFipojeny k
hlavnimu horaku podle tabulky 1.

Trysky hlavnich hofaku pro rtizné typy plynu se nachazeji v sacku, ktery je soucasti
dodavky pfistroje, a jsou oznaceny odpovidajicim prumérem v setinach milimetru.
Pokud by tryska nebyla k dispozici, obratte se prosim na vyrobce s upozornénim na
model pfistroje a jeho vyrobni Cislo (naleznete v technickém listu). Na konci upravy ¢i
pfizplsobeni musi byt provedena kontrola funk&nosti pfistroje, tak jak je popséano
v kapitole 5.1.6 ,Kontrola funk&nosti*.
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5.1.10 Vyména horaku grilovaci desky 400

Pokud mé byt tryska (pozice 1 obr. 2A) vyménéna, uvolnime Sroub (pozice 2 obr.
2A), ktery upevinuje hofak (pozice 3 obr. 2A) k matce drzaku trysky (pozice 4 obr.
2A), nadzdvihneme hofak tak, aby se tryska uvolnila, a vyménime jej za novy, ktery
je vhodny pro tento druh plynu (viz tabulka 1), vSe v obraceném pofadi opét
sestavime.

Obr.2A

Jakmile je vhodna tryska instalovana, nastavime odstup primarniho vzduchu ,A"
(obrazek 2A) viz tabulka 1, a upevnime objimku odpovidajicim Sroubem.

Po vyméné musi byt pomoci specialniho spreje pro kontrolu nezadouciho uniku
plynu zkontrolovano, ze vSe spravné tésni.

5.1.11 Vyména horaku grilovaci desky 600

Pokud maji byt trysky (pozice 1 obr. 2B) vymé&nény, uvolnime Srouby (pozice 2 obr.
2B), které upevnuji hofak (pozice 3 obr. 2B) k matce kolektoru drzaku trysek (pozice
4 obr. 2B), odpojime horak tak, aby trysky volné lezely, a tento vyménime za novy,
ktery je nastaven na tento druh plynu (viz tabulka 1), vSe v obraceném pofadi opét
sestavime.

Jakmile jsou prislusné trysky smontovany, nastavime odstup primarniho vzduchu na
LA" (obrazek 2B), vidime v tabulce 1, a upevnime objimku odpovidajicim Sroubem.
Po vyméné musi byt pomoci specialniho spreje pro kontrolu nezadouciho uniku
plynu zkontrolovano, ze vSe spravné tésni.
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5.1.12 Nastaveni nizSiho vykonu

Sroub pro nastaveni minima (pozice 5 obr. 1) se nastavuje nasledovné:

e P¥i provozu se zkapalnénym plynem musi byt dotazen nadoraz.

e P¥i provozu s metanem musi byt na zakladé tabulky pratok plynu hodnoty v I/min.
prfezkousen se zietelem na hodnotu provozni vyhfevnosti (méfeni volumetrickou
metodou). Uvedeme pfistroj do provozu dle navodu. Nastavime ovlada¢ na
minimum a Sroubem (pozice 5 obr. 1) regulujeme pratok (po sméru hodinovych
ruci¢ek = snizeni pratoku, proti sméru hodinovych ruci¢ek = zvySeni pritoku)

5.2 Udrzba

Predtim, nez zaéneme provadét ukony spolene s udrzbou
nebo opravami pristroje, musi byt pfistroj odpojen od
rozvodneé siteé.

Nasledujici dkon 0drzby musi byt provadény minimalné jedenkrat rocné
kvalifikovanym odbornym personélem vzdy takto:

e Kontrola funkénosti existujicich zabezpe&ovacich zafizeni a zafizeni slouzicich k
nastaveni.

e Kontrola spalovani
- Chovani pfi zapalovani
- Bezpecnost hofeni

Provedeni kontroly funkénosti na zakladé odstavce 5.1.6 ,Kontrola funkénosti*

5.3 Vymeéna sougéasti pristroje

f Tyto prace smeéji byt provadény pouze autorizovanym
odbornikem!

Aby bylo mozné vyménit nasledujici soucasti, musi byt nejprve sejmut ovladac,

odstranén ovladaci panel (po odstranéni upevriovacich Sroub() a vytazen zapalovaci

kabel.

5.3.1 Plynovy kohout

Uvolnime spojovaci ¢ast plynového rozvodu (pozice 9 obr. 1), vytahneme zastrcku
termoclanku (poloha 8 obr. 1), vySroubujeme dva Srouby (pozice 6 obr. 1), kterymi je
upevnén kohout pomoci drzaku (pozice 7 obr. 1) na armatufe, sou€astku (pozice 17
obr. 1) nahradime a v opaném pofadi instalujeme zpét, pficemz neopomeneme
tésnéni. Po vyméné musi byt provedena kontrola nezadouciho uniku vzduchu
specialnim sprejem.
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5.3.2 Termoclanek

Demontujeme spojku (pozice 8 obr. 1) slouzici k propojeni termoc¢lanku a kohoutu,
uvolnime Sroub (pozice 17, obr. 1), které upevnuji drzak termoclanku/elektrody k
prostoru spalovani, a tento drzak spustime do pohodiné pozice. Uvolnime Sroub
(pozice 18 obr. 1), které upeviuji podpéru (pozice 20 obr. 1) a vyménime soucastku
(pozice 11 obr. 1); vSe pak v opacném poradi opét slozime.

5.3.3 Elektroda

Kabel (pozice 16 obr. 1) vytahneme z piezoelektrického transformatoru, uvolnime
Sroub (pozice 17, obr. 1), ktery upevriuje drzak termoclanku/elektrody (pozice 19 obr.
1) k prostoru spalovani, a tento drzak spustime do pohodiné pozice. Uvolnime
Srouby (pozice 18 obr. 1), které upevnuji podpéru (pozice 20 obr. 1) a vyménime
soucastku (pozice 20 obr. 1); vSe pak v opacném pofadi opét slozime.

5.3.4 Horak grilovaci desky 400

Povolime Srouby (pozice 2 a 5 obr. 2A), které upevnuji hofak k matce drzaku trysky
(pozice 4 obr. 2A) a k prostoru spalovani, nadzvedneme hofak (pozice 3 obr. 2A),
abychom ho uvolnili od drzaku trysky, vyndame jej a nasadime novou soucastku; pak
v obraceném pofadi opét slozime. Po vyméné musi byt provedena kontrola
nezadouciho uniku plynu specialnim sprejem.

5.3.5 Horak grilovaci desky 600

Povolime Srouby (pozice 2 a 5 obr. 2B), které upevnuji hofak k matkam kolektoru
drzaku trysky (pozice 4 obr. 2B) a k prostoru spalovani, nadzvedneme horak (pozice
3 obr. 2B), abychom ho uvolnili od kolektoru drzaku trysky, vyndame jej a nasadime
novou soucastku; pak v obraceném poradi opét slozime. Po vyméné musi byt
provedena kontrola nezadouciho aniku plynu specialnim sprejem.

& Po vSech opravnych pracich a pracich spojenych s udrzbou
opét instalujeme spodni kryt a ovladaci panel.
Po provedeni vymény komponenti plynového vedeni musi
byt znovu prekontrolovano, ze vSe je utésnéno a je opét
zarucen bezvadny provoz.
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6 - Navod k pouziti

6.1 Bezpeénostni pokyny pro obsluhu, €iSténi a opravy

Pristroj slouzi ke komerénimu vyuZziti pfi pfipravé jidla. Musi byt
obsluhovéan a &istén pouze kvalifikovanym personalem. Udrzba a opravy
musi byt provadény pouze technicky kvalifikovanym odbornym
personalem.

>

+ S témito pouCkami seznamime dotyCné spolupracovniky v ramci
internich predpisu.

« Pozor! Pfistroj pouze pro kontrolovany provoz!

+ Prehfaté tuky a oleje se mohou samy vznitit. Pfistroj provozujeme pouze
za stalého dohledu, hofici tuk a olej nikdy nehasime vodou! Pfikryjeme
poklici, vypneme hofak a hrnec z rozpaleného hofaku odstranime.

+ Nenechavat hofak zapnuty, pokud se na ném nenachazi produkt urCeny
k vareni.

« PFistroje nebo pfisluSenstvi, které pfichazeji do styku s potravinami,
museji byt po ocisténi Cisticimi prostfedky dikladné oplachnuty pitnou
vodou.

Pfistroje necistime vodnim/parnim proudem ani vysokotlakym Cisti¢em.

+ Pokud je okoli &isténo vodnim/parnim proudem nebo vysokotlakym
CistiCem, musi byt pfistroj nejdfive odpojen.

«  Prfistroj musi byt pfi CiSténi mimo provoz.

« K Cisténi pfistroje nepouzivame zadné horlavé tekutiny.

+  Opravy smi byt provadény pouze kvalifikovanym odbornym personalem.

+ PFf opravé musi byt pfistroj ve vSech pdélech odpojen (stavebné
instalované odpojovaci zafizeni, napfiklad pojistkovy odpojovac)

+  Emisni hodnoty hluku vztahujici se k pracovnimu mistu jsou nizsi nez 70
dB (A). Tento udaj je potfebny kvuli dodrzeni ur€itych narodnich
bezpecénostnich predpisu.

> PR BB BPPP

Pozor! Vyrobce odmita veSkerou zodpovédnost za chyby v
pfekladu a tiskové chyby v tomto navodu k pouziti. Dale si
ponechava pravo na provedeni zmén produktu, které uzna za
nezbytné nebo smyslupiné, aniz by tim byly jeho vlastnosti
zasadné zméneny.

Vyrobce odmita jakoukoli zodpovédnost, pokud nejsou predpisy
uvedeneé v tomto navodu co nejpfisnéji dodrzovany.
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6.2 Uvedeni do provozu

& Pied prvnim spusténim je treba dukladné ocistit kontaktni

gril, popripadé varnou plotnu, vlaznou vodou, ¢isticim
prostredkem a navlhéenym hadfikem, aby byly fadné
odstranény ochranné prostredky proti rzi zvyroby, pak
otfeme Cistym hadrem.

6.2.1 Zapaleni a vypnuti horaku

Zkontrolujeme, zda je nasazena nadobka na zachycovani tuku.
Stiskneme oto¢ny ovladac (pozice 13, obr. 1) a otaCime doleva az do pozice ('fi')

Drzime ovlada¢ zmacknuty a vicekrat stiskneme piezoelektrické zapalovaci tlacitko
(pozice 14, obr. 1) aZz se zaZzehne plamen, zépalny plaminek je viditelny skrz prahled
v ovladacim panelu. Ovlada¢ drzime stlaCeny cca. 15-20 vtefin; pokud plameny po
uvolnéni zhasnou, postup zopakujeme.

Viykon hofaku musi byt nastaven mezi pozici maximalniho ("h)a minimalniho
(-llv ) vykonu na volitelné stfedni urovné.

Pfi vypinani hofaku v bézném pfipadé otoCime ovladac doprava do pozice ,,0"

Zvlastni upozornéni:

Bé&hem provozu by méla byt grilovaci, popfipadé kontaktni deska

& oCisténa, vSechny zbytky jidla by mély byt odstranény Skrabkou
nebo vihkym hadrem. Toto zabrani tvorbé koufe a nepfijemného
zapachu.

6.3 Cisténi a péce

e Pfistroj nesmi byt zvenci €istén ani proudem vody, ani vysokotlakym cCistiCem!

e Odebereme nadobku na zachycovani tuku, vyprazdnime a dikladné vycistime.

o Cisténi provadime pouze u vychladlého pFistroje.

e Povrch sporaku by mél byt docCistén Cistou vodou a hadrem, aby byly odstranény
zbytky Cisticich prostfedku.

e Kazdy vecer po skonéeni provozu musi byt pfistroj dikladné ocistén.

e Pfed zacCatkem Cisténi musi byt pfistroj odpojen od elektrické sité. Povrch
sporaku a v8echny casti z usSlechtilé oceli oCistime teplou vodou a jemnym
Cisticim prostfedkem. V zZadném pfipadé nepouzivame hrubé nebo korozivni
Cistici prostfedky, kterymi by mohly byt poSkozeny €asti z uslechtilé oceli.

e V3echny zbytky jidla odstranime Skrabkou nebo vihkym hadrem z povrchu plotny.
e Pristroj dukladné osusSime.
e Kazdodenni Cisténi pfistroje zaru€uje nezavadnost a dlouhodobou Zivotnost.
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6.4 Vypnuti v pripadé zavady

6.4.1 Opatieni v pripadé poruchy

V pfipadé defektu nebo nepravidelnosti v provozu musi byt uzavien plynovy kohout
pristroje. Zavolame zakaznickou servisni sluzbu.

6.4.2 Opatreni v pripadé delSiho preruseni provozu

Pokud pfistroj nebude del§i dobu pouzivan, musi byt dikladné vycistén dle kapitoly

6.5 ,Péce o pfistroj a intervaly pfi udrzbé&“, plynovy kohout musi byt uzavien.

6.5 Péce o pristroj a intervaly udrzby

PrIStrOj nesmi byt c¢istén primym proudem vody ani
& vysokotlakym cisticem!

Cisténi smi byt provadéno pouze u chladného pfistroje.
Kazdodenni dikladné c&isténi pfistroje po vypnuti zaru€uje bezchybnou funkénost a
dlouhou zivotnost. Komponenty z nerezové oceli musi byt CiStény hadrem
namocCenym ve vodé s mycim prostfedkem; nesmi byt pouzit Zadny agresivni Cistici
prostfedek nebo abrazivni latka.

Nesmi byt pouzivana draténka, jelikoz by mohla vyvolat vznik rzi.

Ze stejného duvodu by mélo byt zabranéno kontaktu s materialy obsahujicimi zelezo.
Pfi Cisténi nepouzivame Zadny brusny papir ani papir s mazivem.

Ve zvlastnich pfipadech maze byt pouzit pemzovy prasek.

Pfi odolnéjsi Spiné je doporuCeno pouzit umélohmotnou houbiCku (napf.
Schotchbritte houbicku).

Po umyti oplachneme cCistou vodou a otfeme hadrem.

VSechny prace spojené sudrZzbou a opravami smeéji byt provadény pouze
autorizovanym odbornikem.

Pristroj musi byt pfinejmensim jednou ro¢né prezkouSen; z tohoto dldvodu je
doporuceno uzavieni smlouvy na udrzbu.
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6.6 Doporuceni ohledné péce o pristroje pro
velkokuchyné vyrobené z nerezové oceli

6.6.1 Dulezité poznatky o nerezové oceli

Pfistroje pro velkokuchyné jsou obvykle vyrobeny z nerezovych oceli s nasledujicimi
Cisly materialu:

e 1,4016 nebo 1,4511 magnetizovatelné chromoveé oceli

e 1,4301, 1,4401 a 1,4571 nemagnetizovatelné chromniklové oceli

Chromové oceli vykazuji pfiznivé tepelné technické vlastnosti. Jsou méné nachylné
k deformaci v dusledku teplotnich vliva.

Chromniklové oceli naproti tomu maji obecné vyhodné korozné technické vlastnosti.

Odolnost vici korozi nerezovych oceli zavisi na pasivni vrstvé, ktera vznikd na
povrchu pfi styku s kyslikem.

Kyslik ve vzduchu stagi k tvofeni pasivni vrstvy, takze opét sama odstrani vznikla
mechanicka poskozeni nebo poruseni pasivni vrstvy. Pasivni vrstva se tvofi rychleji
pfipadné nové, pokud ocel pfichazi do styku s tekouci vodou obsahuijici kyslik.

DalSiho zvySeni efektu je dosazeno pomoci oxidaéné pulsobicich kyselin (kyselina
dusicna, kyselina Stavelova). Tyto kyseliny pouzivame, pokud je ocel chemicky silné
naméahana a proto je jeji pasivni vrstva rozsahle porusena.

Pasivni vrstva mize byt chemicky poskozena nebo porusena redukéné pulsobicimi
(kyslik spotfebovavajicimi) prostfedky, pokud s ni pfijdou tyto do styku v
koncentrovaném stavu nebo za vysoké teploty. Takoveé agresivni latky jsou napf.:

e solné nebo sirnaté latky
e chloridy (soli)

e koncentrované kofenici prostfedky jako hofCice, octové esence, tablety kofeni,
roztoky kuchyriské soli atd.

DalSi poSkozeni mohou vzniknout:

e cizi rzi (napf. z jinych skladebnych €asti, naradi nebo Iétajici rzi)

e Zeleznymi CasteCkami (napf. brusny prach)

e stykem s neZeleznymi kovy (vytvareni prvka)

e nedostatkem kysliku (napf. omezeny pfistup vzduchu, voda chuda na kyslik)
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6.6.2 Pokyny a tipy na udrzbu pfristroji z nerezové oceli

e Udrzujte povrch pristroju z nerezové oceli stale Cisty a pfistupny pro vzduch.
Nechavejte dvifka pfistroje oteviena, pokud pfistroj neni v provozu, aby byl
umoznén lepsi pfistup vzduchu.

e Béhem Ccisténi pravidelné odstranujte vrstvy vapniku, tuku, Skrobu a vaje¢nych
bilkGd. Pod témito vrstvami mlze vznikat koroze kvuli nedostate¢nému pfistupu
vzduchu. K c¢isténi nesmi byt uzivany zadné bélici prostfedky nebo prostifedky
obsahujici chlor. Pokud jsou vyrobcem dodana doporuceni tykajici se Cisténi
pfistroje, pak uZijte také Cistici prostfedky a metody, které jsou na vyrobku
uvedeny. Pokud nejsou dodana zadna doporuceni k CiSténi pfistroje, mély by byt
v kazdém pfipadé uzivany pfipravky s nizkym obsahem chloru. Odstrarniujte po
kazdém cisténi veSkeré pozustatky mycich prostfedkd ocisténim Cistou vodou a
naslednym osusenim povrchu.

e Neponechavejte Casti z nerezové oceli ve styku s koncentrovanymi kyselinami,
kofenimi a solemi atd. po del§i dobu, nez je nezbytné nutné. Také kyselé vypary,
které vznikaji pfi myti tekouci vodou, zpusobuiji korozi nerezové oceli.

e Obzviasté u kotld a kombinovanych pfistrojd nemuzZeme doporucit vyluéné
vkladani produktd s vysokym obsahem soli do vnitfniho prostoru. Lepsi je
vyplnéni vnitfniho prostoru rdznymi produkty, napf. tu¢nymi jidly nebo zeleninou s
obsahem kyselin.

e \lyvarujte se poSkozeni nerezové oceli, obzvlasté jinymi kovy. Kvali zbytkim

korozi. Na kazdy pad by mélo byt zabranéno kontaktu s Zzelezem a oceli, protoze
vede ke vzniku cizi rzi. Pokud pfijde nerezova ocel do styku se Zzelezem
(draténka, Stépina z vedeni, voda s obsahem Zeleza), mohou tyto fungovat jako
spoustéce koroze. Pro mechanické Cisténi je tudiz doporuceno pouzivat draténku
nebo kartaCe se S&tétinami z pfirodnich, umélohmotnych nebo ocelovych
materiald.
Draténka a kartace se Stétinami z uslechtilé oceli kvali otéru vedou ke vzniku cizi
rzi. Cerstvé zrezivéla mista mlZete odstranit jemnymi abrazivnimi prostfedky
nebo jemnym brusnym papirem. Silnéji zrezivéla mista odstrante teplym 2-3%
roztokem kyseliny Stavelové. Pokud tyto Cistici prostfedky selZzou, je nutné
oSetfeni 10% kyselinou dusic¢nou.

personalem za dodrzeni souvisejicich predpisu.
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6.6.3 Smérnice 2002/96/EC (RAEE) informace pro spotiebitele

Témito informacemi se Fidi provozovatelé pfistroju,
které maji tento symbol (obr. A) na samolepce s
technickymi Udaji, umisténé na produktu (vyrobni
Stitek).

Tento symbol ukazuje, Ze na produkt je podle platnych ustanoveni nahlizeno dle
smérnice EU 2002/96 (RAEE) jako na elektricky nebo elektronicky pfistroj a proto po
skonceni jeho zivotniho cyklu musi byt vytfidén z domaciho odpadu; musi byt tedy
dovezen na zvlastni sbérné misto pro elektrické a elektronické pfistroje nebo vracen
obchodnikovi pfi ndakupu nového rovnocenného pfistroje.

Uzivatel ru€i za nalezitou likvidaci pfistroje na konci jeho zivotniho cyklu, v opaéném
pfipadé mu muze byt udélena zakonem stanovena pokuta.

Nalezité odevzdani tfidéného odpadu pomaha naslednému rozloZeni k recyklaci,
zpracovani

a pro zivotni prostfedi unosné likvidaci odpadul, zamezuje negativnim u¢inkim na
zivotni prostfedi a zdravi a zvyhodnuje recyklaci konstrukénich materialt produktu.
Pro detailni informace se obratte na dostupné systémy likvidace odpadi v nejblizSim
sbérném misté nebo na obchod, kde byl produkt zakoupen.

Vyrobce a dovozci splfiuji své povinnosti k recyklaci, ke zpracovani stejné jako k
ekologické likvidaci odpadu stejné tak pfimo, jakoz také podilenim se na kolektivnim
systému.

Varovani
Vyrobni firma odmité jakoukoli
zodpovédnost za nepresnosti v predlozené
brozure, vzniklé chybou pfekladu nebo tisku.
Ponechéava si kromé toho pravo na provedeni Uprav
produktu, pokud je shledd vhodnymi nebo
nezbytnymi, aniz by se tim zménily
podstatné vlastnosti vyrobku.
Vyrobni firma odmité jakoukoli
zodpovédnost, pokud predpisy uvedené
v tomto navodu k pouziti nejsou
CO nejpfisnéji dodrzovany.
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